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1 Bezpecnostni pokyny

Nésledujici zasadni bezpecnostni pokyny slouzi k
tomu, aby se zabranilo osobnim a vécnym Skodam.
Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzovany
zasadni bezpec€nostni pokyny. Zajistéte, aby oso-
by odpovédné za zafizeni a provoz a osoby, které
na pfistroji pracuji na svou odpovédnost, celou
dokumentaci precetly a porozumély ji. V pfipadé
nejasnosti a potfebé dalSich informaci se na nas
prosim obratte

Prace pfi transportu, uskladnéni, instalaci/montazi,
uvedeni do provozu, Udrzbé a oSetfovani smi
provadét pouze kvalifikovany odborny personal.
Pfitom je tfeba dbat na:

- pokyny obsazené v tomto navodu

- typovy Stitek na pfevodovce

- podminky a pozadavky specifické podle
zafizeni

1.1 Oznaceni bezpeénostnich a jinych pokynl

Tento symbol upozorfiuje na obecné
A nebezpedi.

Tento symbol upozorfiuje na ohrozeni
elektrickym proudem.

>

Tento symbol upozorfiuje na ohrozeni
rotu jicimi dily.

>

Tento symbol upozorfiuje na
horké povrchy.

Vystraha pred zdravi poSkozujicimi

> B

10. Specialni navod na montaz pro pfevodovky LC

11. Specialni navod na montaz pro pfevodovky VC/SC
12. Specialni navod na montaz pro prevodovky HC
13. Specialni navod na montaz svérnych sad

14. ES-prohlaSeni o vestavbé

a narodni / regionalni pfedpisy pro
bezpecnost a pre venci nehod.

- ze se pii vSech pracich musi nosit osobni
ochran né vybaveni (napf. bezpe¢nostni obuv,
rukavice, ochranné bryle).

nebo drazdivymi latkami.
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Kvalifikovany obsluzny personal jsou osoby, kte-
ré disponuji profesni kvalifikaci, a je jim svéfeno
provedeni vySe uvedenych praci. Velké osobni a

Dodrzovani téchto pokynu je podminkou zachovani dohodnutych viastnosti nasi pfevodovky a plnéni vécné Skody mohou nastat
pfipadnych narokl na zaruku. Proto dfive nez zaénete na pfevodovce pracovat nebo ji uvedete do
provozu, prectéte peclivé tento ndvod na montaz. - neodbornym pouzivanim

- nespravnou instalaci nebo obsluhou
- nepovolenym odstranénim nutnych
ochrannych krytd.

Aktualni informace a zmény jsou uvedeny na nasich domovskych strankach.
Technické zmény vyhrazeny; stav srpen 2017
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2 VlyuZiti podle specifikace

Pfevodovky Atek jsou nelplna strojni zafizeni ve
smyslu smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/
ES. Jsou uréeny pro montaz do strojti a pro pfevod a
zménu krouticiho momentu/otaéek vyhradné s vy-
konovymi parametry uvedenymi v katalogu ATEK.

3 Typové oznaCeni

Viysvétleni typového oznaceni najdete v navodu
specifickém pro pfislusny typ. Retéz znak(i /0000
je vyhrazen pro standardni provedeni. Odli$na
Cisla oznacuji specialni provedeni. Druh spe-
cialniho provedeni je vysvétlen v textu objednavky.

4 Po obdrzeni dodavky

+Srovnani s dodacimi listy

+ Zkontrolovat, zda neni poSkozen obal

+ poskozené obaly nebo zboZi ihned oznamit
transportni firmé a ATEK

5 Transport v ramci podniku

Pouzivat schvéalené a dostatecné dimenzova-
né transportni prostiedky, jako zavésy, zavésné
Srouby atd. PoSkozené pfevodovky zésadné
nesmi byt pouzity. Pad z velké vysky mize vést
k poSkozeni pfevodovky a tim k potencialnimu
ohrozeni.

Pozor! Pri odstranéni transportni pojistky

A muZe dojit k mechanickému ohroZeni
skfipnutim, stfihnutim, narazem nebo
fiznutim.

Pozor! Pfi spadnuti stroje muze do
A jit k mechanickému ohroZzeni skfipnutim,
stiihnutim, narazem nebo fiznutim.

6 Uskladnéni

Pfi uskladnéni je tfeba dbéat na:

* ulozeni odpovidajici konstrukci

* uzavfené prostory bez velkého kolisani teplot,
které jsou bez otfesU, chladné, suché, bez
0zo6nu a mirné vétrané

+  Zadné pfimé slunecni zafeni na prevodovku

¢ dlouhodobé teploty pod —~10°C a nad +35°C
snizuji kvalitu tésnéni

* v bezprostiedni blizkosti neskladovat Zadna
fedidla, paliva, mazaci latky, chemikalie, ky-
seliny, dezinfekéni prostredky a rozpoustédio
na gumu.

+ zakladni natér neni dostatecny pro dlouhodo
bou konzervaci

7 Natér

Pokud nem(Ze byt natér proveden u Atek, je
tfeba pfi natéru chranit gufera a odvzdusnovaci
filtry pfed Ucinkem fedidel, tvrdidel a barvy. Na-
barvena gufera vysychaji a predstavuji znacny
potencial poSkozeni. Pfi dodate¢ném natéru musi
byt bezpodmine¢né odvzdusiovaci filtr resp.
odvzdusnovaci ventil chranén proti vniknuti barvy.

8 Prestavby a zmény

Prevodovky nesmi byt bez naseho souhlasu ani
konstrukéné, ani z bezpe&nostné technického hle-
diska zménény. Kazda neautorizovana zména v
tomto smyslu ma za nasledek zanik zaruky.

9 Obecny navod na montaz

pro vSechny typy pfevodovek

9.1 Pfiprava montaze

¢ Znecisténi necistit pfedméty s ostrymi hranami,
draténymi kartaci nebo brusnym papirem

+Tésnéni necistit pomoci fedidel nebo agre-
sivnich chemikalii

+ Tésnici mista na hfidelich zkontrolovat, zda se
na nich nevyskytuji poskozeni ve formé
Skrabanct, negistot nebo mist napadenych korozi

+ Montazni polohy vyplyvaji z oznaCeni stran
prevodovky, pfitom dole umisténa strana je
udavana jako montazni poloha

+ Prevodovky upeviiovat jen v objednané
montazni poloze bez deformace a napéti na
tuhy zaklad tlumici kmitani

9.2 PoZadavky na stavebni prostor

+ dbat na dostate¢ny stavebni prostor s
dostatecnou cirkulaci vzduchu

+ vylougit silné zne€isténi vzduchu (pokud na néj
nebyla tésnéni dohodnuta)

* bez schvaleni neprovadét zadné zapouzdreni
nebo zakrytovani pfevodovky

+ vliv abrazivnich nebo chemicky agresivnich
latek na tésnéni je tfeba v zajmu Zivotnosti
tésnéni vyloudit

9.3 Odvzdusnéni

Pokud je planovano odvzdunéni prevodovky,
musi byt uzaviraci Sroub (utésnéni béhem
transportu) odstranén a nahrazen pfilozenym
odvzdudiiovacim filtrem. Do vertikalnich stén
pfevodovky se odvzdu$iovaci filtr zaSroubuje s
trubkovym obloukem, ktery je soucasti dodavky.

Pozor! Pfi odstrafovani uzaviraciho

& Sroubu miize dojit k ohroZeni substancemi.
Mazaci latky se nesmi polknout nebo do-
stat do oci.

Pokud je pro pfevodovku ur€en odvzdu$iovaci
filtr, a pfevodovka je provozovana bez néj, muze
dojit v dusledku pretlaku k poSkozeni tésnéni a
nepfipustné ztraté oleje. Provozovatel se musi
postarat o to, aby bylo odvzdu$néni chrénéno
pfed usazeninami a aby zajistovalo dostatecnou
vyménu vzduchu.

9.4 Namontovani pfevodovky

Pfi montazi pfevodovky je tfeba dbat na
rovnomérné uloZeni na rovnou tlumenou a ne-
kroutici se podkladovou konstrukci, aby byla
zaruCena montaz bez napéti.

Pozor! Pfi polohovani stroje mize dojit
k mechanickému ohroZeni skfipnutim,
stiihnutim.

9.5 Pfipojeni motoru
Pozor! Ohrozeni zivota pfi provozu mo-
A toru nebo pfevodového motoru s holymi
dily pod napétim (v pfipadé otevienych
konektor( / svorkovnic), pfipadné také
ohrozeni pohyblivymi nebo rotujicimi
dily, a také horkymi povrchy.

+ Pripojeni motoru provést podle schématu

*  Zajistit kontrolu souhlasu sitového napéti a frek-
vence s daty na typovém Stitku

+ Zajistit bezpecné pfipojeni ochranného vodice

+ pfipadny nezadouci smér otaceni napravit
zaménou 2 fazi

+ Nepouzité kabelové priichodky a svorkovnice
prachotésné a vodotésné uzavfit

+ Pomoci ochranného spinace predejit pretizeni
a vy padku faze
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9.6 Montaz piidavnych dild

Pidavné dily na hnany hfidel, jako jsou ozubena
kola nebo femenice, montovat bez nasili. V Zadném
pfipadé nesmi byt narézeny nebo natahovany po-
moci Uderd. Pouzivejte jen vhodné nastroje nebo
pripravky. Pi vyuZiti svérnych element(i dodrzovat
pfipustné utahovaci momenty téchto svémych
element(. K tomu viz montazni list svérnych sad.
Utahovaciho momentu dosahovat stupriovité a
rovnomérné poporade.

Montované dily je tfeba i pfi svérném spojeni
axialné zajistit. Hidelova a pfirubova spojeni velmi
peclivé vyrovnat, pfitom podle moznosti dodrzet
snizeny toleranéni rozsah z DIN 42955.

Dbejte na to, aby sily na hnany hridel (napfiklad vy-
volané napétim femene) neprekrocily povolené sily.

Namontované dily, pfiruby nebo zaklad nesmi
zpUsobit ohrati pfevodovky nad 90°C

9.7 Uvedeni do provozu

,Pfevodovka smi byt uvedena do provozu teprve
tehdy, kdyz bylo v daném pfipadé zjisténo, ze st-
roj, do kterého je pfevodovka namontovana, odpo-
vida podminkam smérnice 2006/42/ES.".

Pfed uvedenim do provozu je tfeba ovéfit, zda:

*  je pouZita mazaci latka.

+vSechny Srouby jsou dotazeny a rotujici dily
zajistény proti uvolnéni.

* spojky na hnacich a hnanych hfidelich
nezpusobuji nepfipustné pricné sily a momenty.

+ Je-li planovan odvzdusnovaci filtr, zkontrolo-
vat. zda byl namontovan.

Je-li planovan odvzdu$iovaci filtr, zkontrolovat.
zda byl namontovan.

Pozor! MiZe dojit k mechanickému
ohrozeni  vtaZenim, zachycenim,
zachycenim rotujicimi dily.

Pozor! Mize dojit k mechanickému
& ohrozeni dotykem horkych povrch.

V/ pfipadé nenormalnich zvukd nebo vibraci
prerusSit uvadéni do provozu a kontaktovat servis-
ni oddéleni. To samé plati pro pfevodovky, které
nejsou dimenzovany na teplotu nad 90°C, ale tuto
teplotu prekracuiji.

9.8 Mazani
Dbejte prosim eventudlnich pokynd na typovém
Stitku pfevodovky!

Pfevodovky s trvalym mazanim jsou ve vyrob-
nim zavodu opatfeny potfebnym mnozstvim ma-
zaciho prostfedku, a jsou za normalnich podminek
bezudrzbové.

Vyména oleje je potfebna i tehdy, kdyz bylo vétsi
mnozstvi maziva ztraceno v disledku prisaku.

MnoZstvi a druh oleje miiZete poptat u nadeho ser-
visu. K tomu potfebujete vyrobni Eislo prfevodovky.

Jako hrubou hodnotu pro mnozstvi naplné Ize
pouzit:

U pfevodovek s kuzelovymi koly:
osu vodorovného hridele,

U Snekovych pfevodovek:
stfed zabéru zubu.

Pozor! Pfi plnéni stroje mtze dojit k
ZCS ohrozeni substancemi.

Mazaci latky se nesmi polknout nebo dostat do
odi.

9.9 Udrzba

V8echny pohony ATEK vyzaduji jen minimum
Udrzby. U pfevodovek s trvalou naplni se udrzba
omezuje na pravidelnou kontrolu ztraty mazaciho
prostfedku priisakem, vizualni kontrolu stavu
tésnéni a popf. méfeni teploty.

Dbejte prosim na to, Ze jakykoliv narok na zaruku
zanika s otevienim prevodovky. Proto by méla byt
v dobé zaruky prevodovka oteviena pouze v ATEK
nebo po souhlasu ATEK.

Pozor! VSechny prace Udrzby smi
probihat pouze po vypnuti stroje.

10 Specialni navod na montaz pro
pfevodovky LC

Hridel motoru namazat vhodnou montazni pastou
napi.NEVER SEEZ®

Krok 1: Odstranit zatku

Odstranit zatku v pfirubé pfevodovka-motor, ktera
zakryva pfistup k svérnému Sroubu svérného
kruhu. Srouby motorové pfiruby kiizem uvohit a
stahnout motorovou pfirubu z pfevodovky.

Krok 2: Motor seSroubovat s motorovou pfirubou

RadidIni pr chozi vrtani
Obr. 1

Motorovou pfirubu nasadit na motor, vyrovnat a
kiizem seSroubovat. Potom svérné kruhy natacet
tak, aby vzdy byla hlava svérného Sroubu v oblasti
s pravé otevienym otvorem v pfirubé pfevodovky.

Pozor! Hlavy Sroubt nesmi ze zahlou
beni vyénivat.

Krok 3: Motor-motorovou pfirubu nasroubovat
na prevodovku

Motor nasunout do drézkovaného hfidele
pfevodovky tak, az na sebe pfiruby pfevodovky
a motoru rovné bez mezery dosednou. Hfidel
motoru musi jit pfitom snadno nasunout na hnaci
hfidel. Vzdy podle toleranéniho pole stfediciho
priméru motoru je uloZeni stfedéni provedeno jako
prechodné.

Pozor! Radiélni priichozi vrtani v
A pfirub& motoru a vrtani v pfevodovce
musi bytv  jedné ose.(Obr. 1)

LCO035 M3 2.1

LC045 M4 5,0

tabulka 1
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Pozor! Aby se vyloucily deformace
A zplsobené vlastni vahou motoru a/

nebo prevodovky, mél by tento spojo
vaci proces probihat ve svislé poloze.

Aby se vylouCilo nadmérné utazeni kom-
binace motor-pfevodovka, je tfeba utaho-
vat upeviiovaci Srouby motorové pfiruby
kiizem a spravnym momentem (tabulka 1)

Krok 4: Hridel motoru sevfit v prevodovce
Svérny Sroub svérného kruhu dotahnout pomoci
imbus klice skrz radialni priichozi vrtani momen-
tem uvedenym v tabulka 2.

Svérna spojka (standard)

@ hridele Utahovaci moment
(mm) (Nm)

<8 M3 2
>8 M4 5
| tabulka 2
Krok 5

Uzaviraci zatku odstranénou v kroku 1 opét zasadit.

11 Specialni navod na montaz pro

pfevodovky VC/SC

Axialné nasuvna bezvilova hfidelova spojka s in-
tegrovanym tfecim spojenim hfidel-naboj dovoluje
jednoduchou montaZ naslepo a sklada se ze 3
dil:

1. KuZelovy néboj, jiz namontovany do hnaciho
hfidele pfevodovky

2. Evolventni ozubeny vénec z plastu

3. Svérny naboj typ KN nebo KNN nebo svérny
krouzek naboje (2-dilny) typ N

Je tfeba dbat hlavné na kontrolované utazeni
svérnych resp. stahovacich Sroubd a na kvalitu
kontaktnich ploch. UlozZeni hfidel motoru: naboj
k6/H?7.

Pfi jinych tolerancich hfidele se mohou kroutici
momenty uvedené v katalogu zménit.

Montaz svérnych naboju na hfidel motoru
Vygistit a odmastit vrtani naboje a hfidel motoru.
Svérny Sroub trochu povolit — naboj nasunout na
hfidel — Zméfit miru A (Obr. 3) na pfevodovce —
Nastavit rozmé r odstupu B

(z tabulkytabulka 5).

Svérny Sroub dotahnout
pomoci utahovaciho momentu
uvedeného v tabulce tabulka 3.

W

Velikost spojky 14 19/24  24/28 28/38 38/45
@ Pramér spojky

SIEm M4 M6 M6 M8  MIO

Utahovaci moment
TA [Nm] 29 10 10 25 49 ,
tabulka 3

DIN 912

Montaz svérného krouzku naboje na hiidel motoru
Vycistit vrtani naboje a hfidel a nasledné na mazat
fidkym olejem (napf. Castrol 4 in 1).

A Pozor! Oleje a tuky s molybden-disulfi-
dem nebo vysokotlakymi pfisadami, a

také pasty s kluznym tukem nesmi byt
pouzivany.

Stahovaci Srouby lehce uvolnit a svérny krouzek
nepatné stahnout z néboje, tak aby svérny
krouzek volné doléhal — nasunout néboj na hidel
motoru — Zméfit rozmér A (Obr. 3) na pfevodovce
— nastavit rozmér odstupu B (podle tabulky tabulka
5). Stahovaci Srouby rovnomérné kfizem dotahn-
out utahovacim momentem uvedenym v tabulce
tabulka 4. Postup opakovat tak dlouho, az je u
vSech Sroubu utahovaci moment dosazen.

Velikost spojky 14 19/24  24/28 28/38 38/45

@ Primér spojky
D [mm]
Svérny Sroub
DIN 912
Utahovaci moment
TA [Nm]

30 40 55) 65 80

4xM3  6xM4  4xM5  8xM5  8xM6

1,34 29 6 6 10

tabulka 4
= 44;%2 = g
Servomotor N

e | i
LB 1
Typ VC Typ SC

0Obr. 3

Velikost spojky 14 19/24  24/28 28/38 38/45

@ Pramér spojky
D [mm]

Rozmér odstupu

30 40 55) 65 80

15 2 2 2,5 3

Rozmér odstupu:
B=A-S

A-T1,5(FA-20 FA-28 FA-2,5H A= 3

tabulka 5

12 Specialni navod na montaz pro
prevodovky HC

Odstranit zatku

Odstranit zatku v pfipojovaci pfirubé pfevodovky,
ktera zakryva pfistup k svérnému Sroubu vinovco-
vé spojky. Potom vinovcovou
spojku nato€it tak, aby
vzdy byla hlava svérného
Sroubu v oblasti s pravé
otevienym otvorem v
pfipojovaci pfirubé
prevodovky.

Obr. 4: Odstranéni zatky

Spojeni motoru s prevodovkou

Motor zasunout do pfevodovky tak, az pfipojovaci
pfiruba pfevodovky a dosedaci plocha motoru do-
sednou rovnobézné a bez mezery. Hfidel motoru
musi jit pfitom snadno nasunout do vinovcové
spojky. Vzdy podle toleranéniho pole stfediciho
priméru motoru je ulozeni stfedéni provedeno
jako prechodné. V tomto pfipadé Ize motor snad-
no pomoci upeviiovacich $roubl natahnout na
prevodovku.

Pfitom je tfeba dbat na to, aby obé roviny ploch
pfirub byly stale rovnobézné.

Pozor! Aby se vyloucily deformace zplisobené
vlastni vahou motoru a/nebo prevodovky, mél by
tento spojovaci proces probihat ve svislé poloze.

V/ nékterych pripadech mize dojit u servomotord
specialni konstrukce pfi montazi k nezadoucim
problém0m. Pokud jsou v takovych pfipadech mo-
tor a prfevodovka navzajem seSroubovany, mize
dojit v disledku pfilisného napéti ke zniceni mo-
toru a/nebo prevodovky.
Pfed montazi je tfeba provést

detailni méfeni rozmérd <
v oblasti spojky a konce
hfidele motoru.

Obr. 5: Spojeni a pfisroubovani motoru na pfevodovku
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Spojeni motoru s prevodovkou

Aby se vyloucilo nadmémé namahani spojeni mo-
tor — pfevodovka, je tfeba utahovat upevriovaci
Srouby motoru spravnym momentem a kfizem
(Obr. 5).

Spojeni hridele motoru s prevodovkou

Svérny Sroub spojky utdhnout momentem udanym
v Rozhodujici pro pfifazeni je rozmér mezipfiruby
VZ. (Obr. 6)

~| Mofo ,_| c |_
WAz

Obr. 6

Kovova vinovcova spojka

Typ

M4 3Nm 64
HCO090

M4 4,5Nm 88

M5 6Nm 88
HC115

M6 10Nm 119
HC140 M8 25Nm 119/137
HC170 M10 85Nm 137/157
HC215 M12 120Nm 198

M12 120Nm 198
HC260

M16 250Nm 258

tabulka 6

Uzaviraci zatku odstranénou v kroku 2 opét zasadit.

Obr. 8: Uzavieni montazniho otvoru pomoci zatky

Konstrukce EOS nebo KOS (duté hridele se
stahovacimi kotouci)

Srouby utahovat momenty z néavodu na montz
pro ,Svérné sady".

Obr. 7: Kovova vinovcova spojka

13 Specialni navod na montaz svémych sad
Znecisténé nebo pouzité svérné sady musi byt
pfed namontovanim demontovany a vycistény.
Néasledné je tfeba namazat pouze kuzelové plochy
a svérné Srouby tukem Molykote MoS2.

Montaz

Svérna sada dodavana od ATEK je standardné
smontovana.

Zkontrolovat pfedepsanou toleranci uloZeni
hfidele (viz tabulka 7).

Kontaktni plochy uvnitf dutého hfidele a hfidele
vycCistit a odmastit!

Svérné Srouby lehce uvolnit a svérnou sadu
nasadit zvnéjSku na duty hfidel. V oblasti
uloZeni vnéjsi svérné sady muze byt vnéjsi plo-
cha dutého hfidele namazana tukem.

Svérné Srouby rovnoméme poporadé dotah-
out. Moment utazeni pfitom postupné
zvétSovat. Postup opakovat tak dlouho,

az je u véech svérych Sroubl dosazen utaho
vaci moment uvedeny v tabulka 8.

VnéjSi kruhy svérného kotouce musi byt pfitom
v jedné roving.

geschmiert
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— =T |
A4

Obr. 9

WA 180530 310is50 51bis80 81 bis 500
jw [mm]

H6/i6 H6 / h6 H6 / g6 H7 / g6
tabulka 7

Vétsi tolerance jsou v zasadé mozné! Kontaktujte
nas prosim!

. o 140, 230,
Velikost prevodovky typ V e 090 120 160 200 260 350
. . 140,
Velikost prevodovky typ H 090 115 170 215 260
Velikost prevodovky typ S 040 050 063 080 100 125 160 200
VAR 33 50 60 72 80 90 100 110 115 138 145 155 170 183
sady [mm]
Rozmér zavitu M5 M5 M5 M6 M6 M6 M6 M6 M6 M8 M8 M8 M8 M10
Utahovaci moment [Nm] Bi5 5 6 12 12 12 12 12 12 30 30 30 30 5

o
@
3
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S
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+V8echny svérné Srouby rovnomérné popofadé
uvolnovat. Pritom smi byt postupné kazdy
svérny Sroub zpocatku uvolnén pouze o asi 1/4
otacky, aby se zabranilo vzpficeni vnéjSich
krouzkd. Svérné Srouby nevySroubovavat ze
zavitu Uplné.

tabulka 8

¢+ Svémé sady nejsou samosvorné. Pokud
by se predni a zadni kuzelovy kruh neuvolnily,
je tfeba uvolnéni pomoci tlakem na predni a
zadni kruh na vice mistech po obvodé.




Navod na montaz a ES-prohlaSeni o vestavbé

ES-prohlaseni o vestavbé
- Originalni dokument -

podle 2006/42/ES ze dne 09.06.2006, dodatek Il dil B pro vestavbu netpIného strojniho zafizeni.
My jako vyrobce nelplného strojniho zafizeni prohlaujeme, ze:

+ Nasledujici ozna¢ené strojni zafizeni odpovida nize uvedenym zakladnim pozadavkim smérnice 2006/42/
ES a pfislusnym technickym konstrukénim normam. Zejména podle smémice 2006/42/ES dodatek I: 1.1.2,

1.1.3,1.15,132,15.8,15.9,1.5.13

+ Specialni technické podklady podle dodatku VII dil B jsou vytvoreny.
+Tyto specialni technické podklady podle dodatku VIl dil B budou na z&klad od vodn ného poZadavku

zaslany v pisemné form nebo digitaln (pdf).

Nazev firmy a aplna adresa vyrobce

ATEK Antriebstechnik
Willi Glapiak GmbH
Siemensstr. 47
25462 Rellingen
Némecko

Jméno a adresa zplnomocnéné osoby

Dipl.-Ing. Axel Briigmann
Adresa viz vyrobce

Popis a identifikace netplného strojniho zarizeni

Prevodovka s kuzelovymi koly
Snekova pevodovka

Typ

L/LC/V/VS/VL/VLM/VC /HDV

H/HC/S/SL/SC
Velikost 035 - 350
Sériové Cislo Platné od ¢isla: 0117XXXX

Smérnice, normy

2006/42/EG, DIN EN ISO 12100

NeUplné strojni zafizeni smi byt uvedeno do provozu teprve tehdy, kdyZ stroj, do kterého je netipIné strojni
zafizeni namontovano, odpovida pozadavkum smémic 2006/42/ES, pokud mé byt tato smérnice u tohoto

stroje uplatnéna.

V pfipadé vyménné pievodovky nemé prohlaseni o zabudovani 2édWéinek.

Rellingen, 01.06.2017

() & %/M

Jednatel /
Axel Briigman
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